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(54) Anlage fur die Herstellung einer Spinnvliesbahn aus Kunststoffilamenten 

(57) Eine Anlage fur die Herstellung einer Spinnv- 
liesbahn (S) aus Kunststoffilamenten (K) weist einen 
Spinnkopf (1) auf, aus dessen Spinndusenbohrungen 
die Ku nst off i lame nte (K) aus thermoplastischem Kunst- 
stoff austreten, und daruber hinaus ein endlos umlau- 
fendes Ablegesiebband (2) auf, auf dem 
Kunststoffilamente (K) zur Spinnvliesbahn (S) abgelegt 
werden. Im Ablegebereich der Kunststoffilamente (K) ist 
unter dem Obertrum (4) des Ablegesiebbandes (2) ein 
einen rechteckigen Querschnitt aufweisender Ansaug- 
kanaleintritt (5) einer Luftabsaugeinrichtung (6) ange- 
ordnet, der eine etwa der Breite (B) des 
Ablegesiebbandes (2) entsprechende Lange (L) auf- 
weist. Bei einer solchen Anlage sind vielfaltige Einstel- 
lungen von Vliesparametern moglich : wenn an den 
beiden Langsrandern (7) des Ansaugkanaleintrittes (5) 
jeweils eine sich uber die gesamte Lange (L) des 
Ansaugkanaleintrittes (5) erstreckende, zum Obertrum 
(4) des Ablegesiebbandes (2) hin gerichtete und urn 
den zugeordneten Langsrand (L) verschwenkbare Leit- 
klappen (8) angelenkt sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anlage fur die 
Herstellung einer Spinnvliesbahn aus Kunststoffilamen- 
ten, mit einem Spinnkopf, aus dessen Spinndusenboh- 5 
rungen die Kunststoffilamente aus thermoplastischem 
Kunststoff austreten, und mit einem endlos umlaufen- 
den Ablegesiebband, auf dem die Kunststoffilamente 
zur Spinnvliesbahn abgelegt werden, wobei im Ablege- 
bereich der Kunststoffilamente unter dem Obertrum des 10 
Ablegesiebbandes ein einen rechteckigen Querschnitt 
aufweisender Ansaugkanaleintritt einer Luftabsaugein- 
richtung angeordnet ist und der Ansaugkanaleintritt 
eine etwa der Breite des Ablegesiebbandes entspre- 
chende Lange aufweist. is 
[0002] Bei bekannten Anlagen der genannten Art 
(DE 43 12 419 C2) konnen die Stromungs- bzw. Druck- 
verhaltnisse im Ablegebereich der Kunststoffilamente 
regeimaBig nur durch Veranderung der Einstellung des 
Sauggeblases der Luftabsaugein richtung beeinflufBt 20 
werden. 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
anzugeben, wie man mit verhaltnismaBig einfachen 
konstruktiven Mitteln zwecks leichterer Beeinflussung 
der Vliesstoffherstellung eine groBere Varianz der Stro- 25 
mungs- und Druckverhaltnisse im Ablegebereich der 
Kunststoffilamente erreichen kann. 
[0004] Die erfindungsgemaBe Losung dieser Auf- 
gabe besteht darin, dafB an den beiden Langsrandern 
des Ansaugkanaleintrittes jeweils eine sich uber die 30 
gesamte Lange des Ansaugkanaleintrittes erstrek- 
kende, zum Obertrum des Ablegesiebbandes hin 
gerichtete und urn den zugeordneten Langsrand ver- 
schwenkbare Leitklappe angelenkt ist. 
[0005] Die Erfindung geht hierbei von der liberie- 35 
gung aus, daB die angestrebte VergroBerung der Vari- 
anz der Stromungs- und Druckverhaltnisse im 
Ablegebereich der Kunststoffilamente dadurch erreicht 
werden kann, daB man die Gestalt des Ansaugkanal- 
eintrittes variabel gestaltet. Dies ermoglichen am ein- 40 
fachsten die verschwenkbaren Leitklappen, mit deren 
Hiife die GroBe und Lage des Ansaugkanaleintrittes in 
weiten Grenzen verandert werden konnen. 
[0006] Nach bevorzugter Ausfuhrungsform der 
Erfindung sind die beiden Leitklappen unabhangig von- 45 
einander einstellbar. Die Leitklappen selbst konnen aus 
einem geschlossenen oder vorzugsweise gelochten 
Blech bestehen; eine Kombination eines geschlosse- 
nen Bleches am einen Langsrand mit einem gelochten 
Blech am anderen Langsrand ist ebenfalls moglich. Der so 
Einsatz gelochter Bleche fuhrt namlich zu einem weite- 
ren Beeinflussungsparameter, namlich einem definier- 
ten Nebensaugluftstrom, dessen Richtung und GroBe 
ebenso wie beim Hauptluftstrom durch die Stellung der 
Leitklappen verandert werden kann. Zur Vermeidung 55 
von unerwiinschten Luftstromen solften die freien obe- 
ren Langsrander der Leitklappen ein aufgesetztes 
Rundprofil aufweisen. Vorzugsweise sind den Leitklap- 



pen Betatigungsaggregate zugeordnet. Im ubrigen 
empfiehlt es sich naturlich, in der Luftabsaugeinrichtung 
ein einstellbares Sauggeblase zu verwenden. 
[0007] Im folgenden wird die Erfindung anhand 
einer ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
naher erlautert. Es zeigen in schematischer Darstellung 

Fig. 1 eine Anlage fur die Herstellung einer Spinnv- 
liesbahn aus Kunststoffilamenten und 

Fig. 2 perspektivisch einen Teil der Luftabsaugein- 
richtung der Anlage gemaB Fig. 1 . 

[0008] Die in den Figuren dargestellte Anlage dient 
der Herstellung einer Spinnvliesbahn S aus Kunststoffi- 
lamenten K. Vorgesehen ist zunachst ein Spinnkopf 1, 
aus dessen Spinndusenbohrungen die Kunststoffila- 
mente K aus thermoplastischem Kunststoff austreten. 
Unter dem Spinnkopf 1 ist mit Abstand ein endlos 
umlaufendes Ablegesiebband 2 angeordnet, auf dem 
die Kunststoffilamente K zur Spinnvliesbahn S abgelegt 
werden. Im Ablegebereich 3 der Kunststoffilamente K 
ist unter dem Obertrum 4 des Ablegesiebbandes 2 ein 
Ansaugkanaleintritt 5 einer Luftabsaugeinrichtung 6 
angeordnet. Der Ansaugkanaleintritt 5 weist rechtecki- 
gen Querschnitt auf und besitzt eine Lange L, die etwa 
der Breite B des Ablegesiebbandes 2 entspricht. 
[0009] Wie man insbesondere aus der Fig. 2 verifi- 
ziert, ist an den beiden Langsrandern 7 des Ansaugka- 
naleintrittes 5 jeweils eine Leitklappe 8 angelenkt, die 
sich uber die gesamte Lange des Ansaugkanaleintrittes 
5 erstreckt zum Obertrum 4 des Ablegesiebbandes 2 
hin gerichtet ist und urn den zugeordneten Langsrand 7 
verschwenkbar ausgebildet ist. Beide Leitklappen 8 
sind unabhangig voneinander einstellbar. Im Ausfuh- 
rungsbeispiel bestehen beide Leitklappen 8 aus einem 
gelochten Blech. AuBerdem sind die freien oberen 
Langsrander der Leitklappen mit einem aufgesetzten 
Rundprofil 9 versehen. im ubrigen erkennt man, daB 
den Leitklappen 8 Betatigungsaggregate 10 zugeordnet 
sind, die die Verstellung der Leitklappen 8 und deren 
Halten in einer vorgegebenen Stellung erlauben. Im ein- 
zelnen nicht dargestellt ist, daB der Luftabsaugeinrich- 
tung 6 ein einstellbares Sauggeblase zugeordnet ist. 
[0010] Aus der Fig. 2 laBt sich entnehmen, wie sich 
durch Verstellung der Leitklappen 8 die GroBe und Lage 
der Offnung des Ansaugkanaleintrittes 5 relativ zum 
Spinnkopf 1 verandern laBt. 

Patentanspruche 

1. Anlage fur die Herstellung einer Spinnvliesbahn 
aus Kunststoffilamenten, mit einem Spinnkopf, aus 
dessen Spinndusenbohrungen die Kunststoffila- 
mente aus thermoplastischem Kunststoff austre- 
ten, und mit einem endlos umlaufenden 
Ablegesiebband, auf dem die- --Kunststoffilamente 
zur Spinnvliesbahn abgelegt werden,- wobei im 
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Ablegebereich der Kunststoffilamente unter dem 
Obertrum des Ablegesiebbandes ein einen recht- 
eckigen Querschnitt aufweisender Ansaugkanal- 
eintritt einer Luftabsaugeinrichtung angeordnet ist 
und der Ansaugkanaleintritt eine etwa der Breite 5 
des Ablegesiebbandes entsprechende Lange auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daB an den bei- 
den Langsrandern (7) des Ansaugkanaleintrittes 
(5) jeweils eine sich uber die gesamte Lange (L) 
des Ansaugkanaleintrittes (5) erstreckende, zum w 
Obertrum (4) des Ablegesiebbandes (2) hin gerich- 
tete und urn den zugeordneten Langsrand (7) ver- 
schwenkbare Leitklappe (8) angelenkt ist. 

2. Anlage nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 15 
daB die beiden Leitklappen (8) unabhangig vonein- 
ander einstellbar sind. 

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eine der beiden Leitklap- 20 
pen (8) aus einem geschlossenen Blech besteht. 

4. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens eine der beiden 
Leitklappen (8) aus einem gelochten Blech besteht. 25 

5. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die freien oberen Langsran- 
der der Leitklappen (8) ein aufgesetztes Rundprofil 
(9) aufweisen. 

6. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB den Leitklappen (8) Betati- 
gungsaggregate (10) zugeordnet sind. 

7. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Luftabsaugeinrichtung (6) 
ein einstellbares Sauggeblase aufweist. 
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